MoOJllowo] d)1qeulelsns

210y souried nox MR 271Uy2331s3unIyama
yiuyoa3sSuniyamag Jauuniqag Y2331uy yamaq

Ob  00LSL 008EL 0092l OOELL 00SOL OOLOL 0088  O08€8  ObS. 0829  OE0S  O6ly  OLLE  OLSZ 1521 186 or
E 000€L 00611 E Ov/6 0206 % 085/ E 06+9 E ogey E 0s2€E 0912 €801 0s'8 v /¥E
¥E 0060l 0666 0806  O/L8 0.5/  09Z. 09€9 0509  0SPS  OvSk  OE9E  O€OE 022 028l 806 €12 ve
E 0696 0888 ﬁ 0/2L  0€L9 E 0595 E o8y E 0€ze E otz oLoL vE/0€
0E  08¥8 08/, 0.0, 099 0685  0S9S 0s6v 0oLy  Ob2y  O0ESE  0€8Z  09€2 02l Olbl 0L S§°S o€
E 0Ey. 0189 E 0/55  09l§ E 334 E oLLE E 082 E 098l  ovel 619 98y 0€/92
92  0/€9  O¥8S  OLES 08y  OZ¥b  0Seh 026  OvSE  O6LE 0S92  02lz  OLL  06SL 090l LES LY 9z
E 0/4S  0LOS E 00ly  008E E o@mE OMNNE 028l E 0L LL6 E
ZzZ  09s)  08ly  00BE  OYE  OLLE  OVOE 0992  0€sZ 082z 006l  025L  0/ZL  ObLL 09/ 08€ 86 2z
E 0oLy 0ZsE E 0ZlE 0682 E 0evz E 0802 E o6¢€L E 0oL 69 LvE €12 22/02
0/L€  09€  OblE  0€82 0292  OLSZ 002z 0602 088l  0/SL 092l  0SOL 26 829 LE 1vZ 0z
olbE  OELE ﬁ 095z 0/€2 E 0661 E s0LL E ortl S €58 695 E
0S0E 0082  O¥Sz 0622 02l OvOZ 08/l  00/L  O€SL  o0zzL 020l  8¥8 €9/ 605 sz 002 8L
02 0052 E 0s0Z 006l E s6sl E 0L€L E o6 65, €89 sst 8L/9L
9L  olkz  OLZz 0Lz  oL8L  0/9L  OL9L olvL  OvEL ol oloL 08 0.9 €09 20v L0z 8s'L oL
W oz osel E 009l S8yl E svel E sooL (S oLz 265 €€s sse 9L/¥L
¥l 0s8L 069l  ObSL  O6EL 082l o€zl 080L  0€0L 26 0LL 919 €LS 29 80€ pSL LZ'L L
VA 005  osvl E 00zl OLLL E S€6 068 108 899 pES Sty Lov 192 vEL SO'L pL/ZL
2L 09%L  Ob2l  OElL 020l 26 506 261 bS2 619 595 25y LL€ 6e€ 92z €LL 888'0 21
Al st vsor D 298 861 99/ 129 6€9 5.5 08y €8¢ E 887 261 2520 zZL/oL
oL 26 98 58/ 0. 59 829 0SS €25 LLY €6€ pLE 292 o€z /SL 582 1190 oL
o/s [N 80L b9 085 L€S H LSp 62v o8¢ 2ee 852 H €61 62l 905°0
8 €09 €55 €05 sy 6Ly 20v 2s€ se€ 20¢ 152 102 89l LSL Lol €05 S6E°0 8
E 2y 2y €6€ pse L2€ E 5.2 292 9€2 E /51 E 8LL 6. £'6€ 80€°0 8/9

6¢c€ LLE €8¢ 1474 9¢e¢ 92¢ 86l 88l 0/1L Lyl ELL S6 S8 VA €8¢ 2220 9

woe's  wdol'c MEMOSIIN uwoL  upgl Eum.m_E Eum_E EuoNE I udc'ce  woOg
2L LL oL 6 ¢/,8 ml M\No! m! ¢/, € € z sy

wd QL Ip edaseld ezzaygie) 4ad wd ul alleq asselajul/eyuend "Asel} ‘z3§

9

11eSJ9ASEI] 1UOIZ3S 3 I1S9d — 00Sg Olew.le ojuawad Jad olelddy



DIRETTIVE PIEGATURA FERRI
Direttive per la creazione di liste ferri ' ?é?;f:;;?:; Ea;jggriz;le e

Consegne con
Lunghezza massima di sviluppo della barra m autoarticolato:
B500 / Nexigen® @ 8-40 max. 14 m (per esigenze produttive) lunghezza max. 14 m,
B700B @ 26-40 max. 14 m (per esigenze produttive) larghezza max 2.5 m
Top12 ©8-16,20,28,36  max.12m | e C Ay,
lunghezza max. 8.5 m,
@ 8-20 (escluso @ . o T
ACIGRIP® 362 18) max. 6 m, dimensioni maggiori su richiesta larghezza max 2.5 m
@ 6-20 (escluso @ . o o Dimensioni maggiori richiedono un
ACIGRIP® 462 max. 6 m, dimensioni maggiori su richiesta /
18) trasporto speciale
MAGEX® @ 8-40 lunghezza max. 7 m, larghezza max 1.18 m
' ' « Indicare le misure di tutte le
PREZINC 500® ?6-14 max. 14 m (per esigenze produttive) gambe del ferro piegato
+ Le altezze e larghezze teoriche
delle figure devono essere
el o 1/ riportate come misure di
/ 8|3 g:> 5 controllo per la lunghezza di
@ % 35e ogni singola gamba
— S| .2 (\
— | a .
1 + Lo sviluppo delle lunghezze
Lunghezza deve essere riportato integral-
piegatura « Contrassegnare la misura di controllo mente anche nel riepilogo della
+ Le lunghezze sono dimensioni esterne e superiore con un rettangolo lista dei ferri
devono essere arrotondate a 1 cm (tolleranze secondo SIA 262; calcolo in * Per le figure piegate vanno
- Le staffe chiuse di lunghezza inferiore a base al grado di lavorazione S o indicati il raggio e la lunghezza
21 cm vengono fatturate in base al lavoro  secondo il lavoro effettivo) di sviluppo

effettivo (minimo grado di lavorazione S)

Etichettatura ( Etichettatura
(K) v
v . <90° \ \

(®)

SN i |
N Bl i S Imensionamento a
: - S Dirmensioni _ punto di intersezione
S — teorico
esterne v
- E obbligatorio riportare le lunghezze di + Se l'angolo di piegatura € # 90°, occorre + Ogni figura puo avere un solo

ogni singola gamba e gli angoli esterni. riportare, insieme alla lunghezza delle diametro del mandrino di piegatura.
singole gambe, anche le dimensioni + Le figure sono raggruppate in base
teoriche (misure di controllo K). al numero delle piegature.

Tolleranze secondo la norma SIA 262

Misura Settore Tolleranza Misura Settore Tolleranza
[mm] [mm] J Q
+10 [ <30cm +5 IFix A
| <200cm
20 -10 \'—‘ D\ )
 (fisso) [ >200cm +3%0|AeB [ >30cm +5 B
Tuttavia almeno +10 (-‘ -
-15 N /
-20 L) d
+10 +20 Ipearbeitet
@ <14 mm d1 \
-20 . 0
I (lavorato) @ mandrlno
+10 | di piegatura +5
@216 mm d3
-30 0
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