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Una società del gruppo Debrunner Koenig we engineer efficiency

• Dimensione massima delle figure  
(dimensioni di trasporto)

Consegne con  

autoarticolato: 

lunghezza max. 14 m, 
larghezza max 2.5 m

Consegne con camion: 

lunghezza max. 8.5 m, 
larghezza max 2.5 m

Dimensioni maggiori richiedono un  
trasporto speciale

• Ogni figura può avere un solo 
diametro del mandrino di piegatura. 

• Le figure sono raggruppate in base 
al numero delle piegature.

Direttive per la creazione di liste ferri

Lunghezza massima di sviluppo della barra

B500 / Nexigen® Ø 8 – 40 max. 14 m (per esigenze produttive)

B700B Ø 26 – 40 max. 14 m (per esigenze produttive)

Top12 Ø 8 – 16, 20, 28, 36 max. 12 m

ACIGRIP® 362
Ø 8 – 20 (escluso Ø 

18)
max. 6 m, dimensioni maggiori su richiesta

ACIGRIP® 462
Ø 6 – 20 (escluso Ø 

18)
max. 6 m, dimensioni maggiori su richiesta

MAGEX® Ø 8 – 40 lunghezza max. 7 m, larghezza max 1.18 m

PREZINC 500® Ø 6 – 14 max. 14 m (per esigenze produttive)
• Indicare le misure di tutte le  

gambe del ferro piegato

• Le altezze e larghezze teoriche 
delle figure devono essere 
riportate come misure di 
controllo per la lunghezza di 
ogni singola gamba

• Lo sviluppo delle lunghezze 
deve essere riportato integral-
mente anche nel riepilogo della 
lista dei ferri 

• Per le figure piegate vanno  
indicati il raggio e la lunghezza 
di sviluppo

• Le lunghezze sono dimensioni esterne e 
devono essere arrotondate a 1 cm

• Le staffe chiuse di lunghezza inferiore a 
21 cm vengono fatturate in base al lavoro 
effettivo (minimo grado di lavorazione S)

• Contrassegnare la misura di controllo 
superiore con un rettangolo 

(tolleranze secondo SIA 262; calcolo in 
base al grado di lavorazione S o 
secondo il lavoro effettivo)

Lunghezza 

piegatura

Lu
ng

he
zz

a 

pi
eg

at
ur

a

135°

4
5
°

1
6
5

• È obbligatorio riportare le lunghezze di 
ogni singola gamba e gli angoli esterni.

• Se l’angolo di piegatura è ≠ 90°, occorre 
riportare, insieme alla lunghezza delle 
singole gambe, anche le dimensioni 
teoriche (misure di controllo K). 

130°

(K)

(K)







Etichettatura

Dimensioni 

esterne

130°

>90°

Etichettatura

Dimensionamento al 

punto di intersezione  
teorico  

6
0
°

6
0
°

<90°



(K)





Tolleranze secondo la norma SIA 262

Misura
Settore Tolleranza 

[mm]

l (fisso)

l ≤ 200cm
+10

-20

l > 200cm ± 3‰

+10

-20

I (lavorato)

Ø ≤ 14 mm
+10

-20

Ø ≥ 16 mm
+10

-30

Tuttavia almeno

A

B

Misura Settore Tolleranza 
[mm]

A e B

l ≤ 30cm +5

-10

l > 30cm +5

-15

Ø mandrino 
di piegatura

d1

+20

0

d3

+5

0

(K)

DIRETTIVE PIEGATURA FERRI


